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REF. SIRKA

MONTAZNI NAVOD REVIZNICH DVIREK (2)TUR 15-45

Pfed samotnou montazi je nutné zkontrolovat funkcnost dvifek, zdali nedo-
Slo k jejich poskozeni béhem prepravy ¢i skladovani. Revizni dvitka se skladaji
z ocelového ramu (zaruben) a vika s protipozarni vyplni (kfidlo). Kfidlo dvirek
je odjimatelna ¢ast, ktera je v ramu jisténa pruzinovym paskem. Po obvodu v
ramu je instalovano protikoufové tésnéni, které nesmi byt béhem montaze
odejmuto ¢i néjak poruseno.

Ke spravné funkci reviznich dvifek je bezpodmineéné nutné dodrzet orienta-
Ci - panty na levé nebo na pravé strané. Smér otevirani je uréen jiz pfi vyrobé
a nelze jej tedy dodatecné zménit. Spravna orientace dvifek je urena, kdyz
se pruzinovy pasek (OBR.4) nachazi dole.

Pro vyjmuti kfidla z rdmu je nutné viko otevfit do pravého uhlu vUici rdmu,
soucasné prizvednout kfidlo, stisknout pruzinovy pasek (OBR.4) a vysunout
viko smérem k sobé. Pfi nasazovani vlozime kfidlo nejdfive do horniho ¢epu
a do dolniho ¢epu s podlozkou jej zasuneme, az uslySime zacvaknuti.

Revizni dvitka se kotvi do masivnich stén pomoci hmozdinek s vruty
6x80mm. Do zdiva z pérobetonu mizeme kotvit pouze s klasickymi vruty, Ci
pouzit vruty pro okenni ramy (tzv. turbo3rouby). Velikost montazniho otvoru
musi byt o 1T0mm vétsi nez vnéjsi rozmér ramu (5mm na kazdé strané).
Vymezovaci prolisy (OBR.5) musi byt orientovany na spodni strané. Ram se
do otvoru usadi pomoci montaznich klint tak, aby uhlopfi¢ky v rdmu (OBR.3)
byly totozné! Potom se nejprve uchyti v boc¢nich otvorech (OBR.2) a vyzkousi
se nasazeni vika a jeho zavirani/otevirani. Pokud je chod hladky, mGzeme
viko vyjmout a ram uchytit pfes zbylé otvory k tomu uréené. Srouby utahuje-
me postupné a jemné, tak aby nezpUsobily deformaci ramu - ref. vyska,
respektive Sitka (OBR.3) musi byt zachovana v celé Sifce, respektive vysce.
Vznikly prostor mezi rAmem a zdivem se vyplni protipozarnim ¢&i kamnar-
skym tmelem nebo zdici maltou. V pfipadé instalace do SDK konstrukce je
nutné pouzit pouze protipozarni tmel. Mezera mezi rAmem a SDK profilem
nesmi byt vétsi nez 8mm.

Pfed nasazenim vika zpét do ramu je nutné zbavit vnitfni stranu rdmu veske-
rych necistot, které vznikly béhem montaze. Dale je nutné procistit otvory v
drazkach (OBR.2, modie) v min. hloubce 10 mm od rdmu. Po nasazeni vika
pfezkousime otevirani/uzavirani a dvirka uzamkneme.




